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1.PRESENTACION

La Automatizaciéon Industrial es una de las claves evidentes para la competitividad de los
paises. Con ella se alcanza un muy alto nivel de calidad, produccion, precision, etc. En el
momento actual se combinan todo tipo de tecnologias en dos grandes frentes: la
interaccion con materiales y personas, y el procesamiento normalmente distribuido de la
informacion. Intervienen en este contexto todo tipo de unidades de procesamiento digital,
enlazadas segun lor procedimientos pertinentes. Se llega a estructuras industriales con
plantas de disefio separadas de las plantas de produccién, y coordinadas con medios
logisiticos en cuanto a la insercion en el flujo comercial.

En términos generales hay sectores industriales en donde predominan procesos de tiempo
continuo, y otros sectores en donde predominan procesos légico-secuenciales. Es muy
frecuente encontrar estos dos tipos de procesos de forma interrelacionada. En todo caso se
disponen de estandares que permiten realizar la automatizacion acudiendo a dispositivos
disponibles en el mercado. En particular, un dispositivo clave para el control de procesos
de tiempo continuo es el PID, y para los procesos de tipo légico-secuencial el dispositivo
clave es el PLC, también denominado Automata.

La Asignatura estudia ordenadamente la problematica préactica de la Automatizacion
Industrial y los medios que se emplean para llevarla a cabo. Se pone acento en el
adecuado manejo del PID, y en la programacioéon del PLC.

2.CONTEXTUALIZACION

La Asignatura pertenece al médulo de Robdtica y de Automatizaciéon Industrial. A lo largo
de la Asignatura se estudian aspectos que guardan relacién con otras Asignaturas del
Master, como son Comunicaciones y redes industriales, Sensores y actuadores, Sistemas
empotrados. En el caso de estos temas, el enfoque de la Asignatura de Automatizacién
Industrial es practico y tecnoldgico, de usuario que debe seleccionar componentes para sus
aplicaciones de control.

3.REQUISITOS PREVIOS RECOMENDABLES

El alumno no necesita conocimientos teéricos de redes industriales, sensores o actuadores.

Es conveniente tener conocimientos de Sistemas Lineales y Control, para poder entender
mejor el empleo del PID.



4.RESULTADOS DE APRENDIZAJE

El aprendizaje propio de la Asignatura comprende los siguientes aspectos:

- Saber realizar automatizaciones légico-secuenciales mediante uso y programacion de
Autématas.

- Saber realizar lazos de control de variables continuas mediante el empleo de PID.

- Disponer de una vision de los componentes disponibles para realizar la interaccion fisica
con el proceso a automatizar.

- Conocer los medios disponibles para realizar las comunicaciones entre componentes de
un sistema de Automatizacion.

- Tener perspectiva de las diversas alternativas de solucion respecto a problemas de
automatizacion industrial, con diversos niveles de complejidad.

5.CONTENIDOS DE LA ASIGNATURA

PROGRAMA

PANORAMICA DE LA AUTOMATIZACION INDUSTRIAL. Diversas necesidades de los sectores
industriales y sus vias de solucion.

SISTEMAS SENSORIALES Y DE MEDICION. Repertorio de sensores industriales, estandares.
Alternativas de interconexién dentro de sistemas de medicién. Cuestiones de medicién
préactica. Interfases.

FORMAS Y DISPOSITIVOS DE ACTUACION. Soluciones tecnoldgicas para la actuacion
mecanica lineal o rotatoria. Actuacion no mecanica. Interfases.

INTRODUCCION A MAQUINAS NUMERICAS. Sistemas CNC.

AUTOMATAS. Concepto, gamas, soluciones tecnoldgicas y estandares. Programacion segun
diversas alternativas. Ejemplos y ejercicios.

REGULADOR PID. Concepto, tipos, soluciones tecnoldgicas. Formas de utilizacion. Sintonia,
casos. Ejemplos y ejercicios.

CONTROL DIGITAL PRACTICO. Soluciones mediante microcontroladores. Soluciones
mediante ordenador. Interfases de proceso y de operador.

SISTEMAS INDUSTRIALES DISTRIBUIDOS. Diversos niveles de distribuciéon y su soporte
tecnoldgico y procedimental.

6.EQUIPO DOCENTE

. JOSE SANCHEZ MORENO
. JUAN FRANCISCO JIMENEZ CASTELLANOS

7.METODOLOGIA

El tratamiento de cada tema se verificard mediante presentaciones informaticas,
referencias a fuentes por Internet v a biblioarafia. v en su caso problemas v eiercicios.



Se efectuara un seguimiento de cémo los alumnos progresan en la asignatura, proponiendo
resimenes personales y ejercicios a lo largo de los temas.

8.BIBLIOGRAFIA BASICA

Comentarios y anexos:

Ramon Piedrafita: INGENIERIA DE LA AUTOMATIZACION INDUSTRIAL, Editorial Ra-Ma

9.BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

Comentarios y anexos:

Juan Pedro, et al., PROBLEMAS RESUELTOS CON AUTOMATAS, Editorial Ra-Ma
10.RECURSOS DE APOYO AL ESTUDIO

Ademas de los materiales citados, de las indicaciones para el trabajo personal del alumno,
y de ejercicios resueltos, el alumno podra efectuar practicas en simulacién segun guiones.

11.TUTORIZACION Y SEGUIMIENTO

A través de medios electrénicos se realizara un seguimiento del aprendizaje de cada
alumno, contando con un esquema temporal, que se pondra en conocimiento de los
alumnos, con hitos a comprobar en cada alumno. Dentro de dicho esquema se disponen de
tramos abiertos a las consultas de diverso tipo: el alumno cuenta con la direccion y el
asesoramiento por parte de los profesores.

12.EVALUACION DE LOS APRENDIZAJES

La evaluacion de la Asignatura tendra en cuenta las respuestas de los alumnos a las
diversas tareas propuestas en cada tema.

Al final se plantearan supuestos de Automatizacion Industrial a los que el alumno
propondra alternativas de solucién. Esta dentro de lo posible aceptar supuestos sugeridos
por los propios alumnos.

13.COLABORADORES DOCENTES

. RAUL FERNANDEZ FERNANDEZ



